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Papierfuhrung aus Formteilen 
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Die Erfindung betrifft eine Papierfuhrung (1) 


und in hoher Prazision hergestellt und vielseitig ausge- 



aus Formteilen (2), insbesondere fur Kurven. 

Eine derartige Papierfuhrung (1) kann preiswert 



stallet werden, indem die Formteile (2) aus StrangpreB- 
profilen (3) sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Papierfiihrung aus 
Formteilen, Insbesondere fur Kurven. 
[0002] Derartige Papierfuhrungen sind in vielzahligen 
papierverarbeitenden Maschinen vorhanden, insbeson- 
dere in Druckmaschinen und Maschinen } die Drucke 
weiterverarbeiten. Besonders hohe Anforderungen an 
eine saubere Fuhrung und damit an eine hohe Genau- 
igkeit der Teile werden gestellt, wenn einzelne Papier- 
bogen gefuhrt werden sollen. Bei elektrostatischen 
Druckverfahren kommt zusatzlich die Anforderung hin- 
zu, daB elektrostatische Aufladungen abgefuhrt werden 
miissen. Teilweise konnen solche Aufladungen jedoch 
auch bei Produkten anderer Druckverfahren durch Rei- 
bungen entstehen und miissen ebenfalls abgefuhrt wer- 
den. 

[0003] Bisher wurden solche Papierfuhrungen aus 
Blechen hergestellt. Dabei trat insbesondere bei der 
Biegung der Bieche zu Kurventeilen das Problem auf, 
daB eine, besonders fur schnell laufende Maschinen er- 
forderliche, hohe Genauigkeit oft nicht erreicht werden 
konnte. Vor allem fuhrte die Bearbeitung durch Biegen 
bei geringsten Anderungen der Randbedingungen, wie 
Materialinhomogenitaten, insbesondere bezuglich der 
Herstellung von Krummungen, zu MaBabweichungen 
und damit zu einer hohen unwirtschaftlichen 
AusschuBquote. 

[0004] Ein weiterer Nachteif der Blechteile bestand 
darin, daB die Anbringung von Befestigungen, Haltefla- 
chen oder der Anderung von Weiten des Papierpfades 
nicht auf einfache Weise moglich ist und oft 
SchweiBverbindungen erforderlich waren, die teuer und 
nicht in hoher Prazision herstellbar sind. Da fur derartige 
Blechkonstruktionen meist Stahlbleche verwendet wer- 
den muBten, wiesen die Bauteile auch ein unerwiinscht 
hohes Gewicht auf. 

[0005] Ein Versuch, die vorgenannten Probleme zu 
losen, bestand darin, insbesondere die Formteile fur die 
Kurvenbereiche aus Kunststoffen herzustellen. Dabei 
konnten zwarbessere Ergebnisse erzielt werden als mit 
den Blechformteiien, jedoch erwiessich auch dieserLo- 
sungsversuch als Sackgasse. Zum einen erforderte die 
Herstellung solcher Kunststoffteile sehr teure Form- 
werkzeuge, zum anderen muBten die Kunststoffteile zur 
Abfuhrung deroben genannten elektrostatischen Aufla- 
dungen mit einer Metalloberflache versehen werden, 
beispielsweise durch eine Verchromung. Die Aufbrin- 
gung dieser Oberflache verteuerte die Teile zusatzlich 
und sie hielt den hohen mechanischen Anforderungen 
nicht stand, sondern nutzte sich durch Abrieb ab. Da- 
durch erhohte sich die Reparaturanfalligkeit der Maschi- 
ne. AuBerdem ist der Kunststoff fur Befestigungen, ins- 
besondere mittels Schraubkanalen oftmals nicht stabil 
genug. 

[0006] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, eine Papierfiihrung aus Formteilen verfugbar zu ma- 
chen, welche die vorgenannten Nachteile nicht aufwei- 



sen, preiswert sind, eine hohe Prazision aufweisen und 
vielseitig ausgestaltbar sind. 

[0007] Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB die Formteile aus StrangpreBprofilen sind. 

5 [0008] Diese Formteile weisen den Vorteil auf, daB sie 
sich mit geringeren Werkzeugkosten als die Kunststof- 
formteile und mit weniger Arbeitsaufwand und wesent- 
lich hoherer Genauigkeit als die Blechformteile herstel- 
len lassen. Sie weisen dabei eine hohe Stabilitat, und 

10 Steifigkeit, eine hohe Abriebfestigkeit der Oberflache 
und gute elektrostatische Eigenschaften auf. Bei der 
Herstellung ist eine sehr gute Wiederholgenauigkeit zu 
erzielen, wodurch kleine Toleranzen moglich sind. Als 
besonders vorteilhaft hat sich der groBe Gestaltungs- 

15 spielraum der StrangpreBprofile erwiesen, da bereits in 
der StrangpreBform alle Arten von Befestigungsmog- 
lichkeiten, verschiedene Materialstarken und -formen 
sowie Anlageflachen eingearbeitet werden konnten. Auf 
diese Weise steht in Form von Stangen ein Formprofil 

20 zur Verfugung, das auf die gewunschte Lange abge- 
langt werden kann und keine allzu groBe Weiterbear- 
beitungen erfordert. In der Regel reicht es aus, noch die 
Ausfrasungen fur die Papierfiihrungsrollen einzufrasen. 
Die Formteile lassen sich an vielen Stellen der Papier- 

25 pfade einsetzen und auf verschiedene Weise befesti- 
gen. AuBerdem sind in sehr variabler Weise weitere 
Funktionselemente anbringbar. Dabei sind Ausgestal- 
tungen moglich, die sich einfach montieren und justie- 
ren lassen. 

30 [0009] Die genannten und weiteren Ausgestaltungen, 
welche die Erfindung ermoglicht, werden nachfolgend 
anhand einiger Ausfuhrungsformen eriautert. 
[0010] Besonders vorteilhaft hat sich erwiesen, daB 
die Formteile aus AluminiumstrangpreBprofilen sind. 

35 Dadurch haben sie ein geringes Gewicht und vor allem 
werden die geforderten elektrostatischen Eigenschaf- 
ten in befriedigender Weise erzielt. Die Papierlaufeigen- 
schaften und die Lebensdauer der Formteile konnen 
weiterhin dadurch erhoht werden, daB die Formteile 

40 derart oberflachenbehandelt sind, daB die Oberflache 
glatt, hart und abriebfest ist. Beispiele fur eine derartige 
Endbehandlung der Oberflache sind Eloxieren, Tuffram 
und Hartcottieren. Diese Oberflachen sind preiswerter 
herzustellen und wesentlich abriebfester als Beschich- 

45 tungen von Kunststoffteilen, wie das Verchromen. 
[0011] Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung 
sieht vor, daB die Formteile in StrangpreBrichtung ver- 
laufende Befestigungselemente aufweisen. Diese Befe- 
stigungselemente konnen fur die Befestigung der Form- 

50 teile an der Maschine oder fur die Befestigung von Funk- 
tionselementen an den Formteilen ausgebildetsein. Be- 
sonders zweckmaBig ist die Ausbildung von Befesti- 
gungselementen als Schraubkanale, wobei diese 
Schraubkanale sowohl zur Aufnahme von in Strang- 

55 preBrichtung veriaufenden als auch zur Aufnahme von 
quer zur StrangpreBrichtung veriaufenden Schrauben 
ausgebildet sein konnen. Die letztgenannte Ausgestal- 
tung hat den Vorteil, daB die Anbringung von Funktions- 



2 



3 



EP1 157 833 A2 



4 



elementen beliebig entlang eines solchen Schraubka- 
nals moglich ist. Zu diesem Zweck konnen auch zusatz- 
lich Anschlagflachen vorgesehen sein, die sich eben- 
falls entlang der StrangpreBrichtung erstrecken. Die 
Funktionselemente konnen auch von an Schraubkana- 
len befestigten Winkelblechen gehalten werden. Ein 
Beispiel fur solche Funktionselemente sind Lager, bei- 
spielsweise Lager von Papierfiihrungsrollen. 
[0012] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung sieht 
vor, daB die Formteile in StrangpreBrichtung verlaufen- 
de Versteifungsrippen aufweisen, welche zu einer ho- 
hen Steifigkeit und Festigkeit fuhren sowie das Auftre- 
ten von Schwingungen verhindem. Besonders zweck- 
maBig ist die Anfiigung von Versteifungsrippen im Be- 
reich der Befestigungen der Formteile an die Maschine, 
da diese den Bauteilen eine besonders hohe Stabilitat 
verleihen. 

[0013] Auch Anderungen in der Weite des Papierfuh- 
rungspfades lassen sich leicht in die Formteile einarbei- 
ten. Beispielsweise konnen derartige Anderungen der 
Weite Verengungen sein, die in Papierfuhrungsrichtung 
vor Papierfiihrungsrollen angeordnet sind. ZweckmaBig 
ist es auch, zwischen den Verengungen und den Pa- 
pierfiihrungsrollen stufenformige Erweiterungen in die 
Formteile einzuarbeiten, urn eine sichere Fuhrung der 
Papiere im Ubergang der Fuhrung durch die Wandun- 
gen des Papierfuhrungspfades zu der Fuhrung durch 
die Papierfiihrungsrollen zu erzielen. 
[0014] Bei einer Ausgestaltung, die die Moglichkeit 
der Offnung eines Papierfuhrungspfades vorsieht, be- 
steht die Papierfuhrung aus zwei Papierfiihrungsteilen, 
von den eines an der Maschine befestigt ist und das an- 
dere mittels eines Schamiers und einer Verriegelung 
aufklappbar ausgestaltet ist. Dadurch ist der Papierf uh- 
rungspfad ohne weiteres zuganglich, um beispielsweise 
einen Stau zu beseitigen oder Verschmutzungen zu ent- 
fernen. Das an der Maschine befestigte Formteil kann 
mittels einer Dreipunktbefestigung, die an derdem Pa- 
pierfuhrungspfad gegenuberliegenden Seite angeord- 
net ist, an der Maschine befestigt werden. 
[0015] Es ist auch eine vielseitige Verwendbarkeit der 
Formteile moglich, indem diese derart ausgebildet sind, 
daB sie an mehreren Stellen der Maschine verwendbar 
sind, wobei die Befestigungselemente derart ausgebil- 
det sind, daB sie mehrere Befestigungen zulassen. 
Werden die Formteile beispielsweise als innere und au- 
Bere Kurvenschalen ausgebildet, so laBt sich die Pa- 
pierfuhrung einer Maschine vollig oder zum groBen Teil 
unter Verwendung dieser zwei erfindungsgemaBen 
Formteilen gestalten. 

[0016] Die Moglichkeiten, die die Herstellung der 
Formteile aus StrangpreBprofilen bieten, sind nur bei- 
spielhaft aufgezahlt, viele weitere vorteilhafte Ausge- 
staltungen sind denkbar. 

[0017] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in 
derZeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen er- 
lautert. Es zeigen 
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eine Papierfuhrung in perspektivischer Sicht, 


Fig. 2 


eine Papierfuhrung in Seitenansicht, 
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eine auigeKiappie rapienunrung, 


Fig. 4 


eine auBere Kurvenschale, 


Fig. 5 

10 

Fig. 6 


eine innere Kurvenschale und 


eine Einzelheit eines Papierfuhrungspfades. 


[0018] Fig. 1 zeigt eine Papierfuhrung 1 in perspekti- 
vischer Sicht. Dabei dienen Formteile 2 als Baugrund- 
15 lage, die als StrangpreBprofile 3 hergestellt sind. Die 



StrangpreBrichtung 9 liegt dabei quer zur Papierfuh- 
rungsrichtung 20 des Papierfuhrungspfades 1 8. Es sind 
zwei Formteile 2 vorgesehen, ein an der Maschine be- 
festigtes Formteil 22, das die auBere Kurvenschale 28 

20 des Papierfuhrungspfades 1 8 bildet und ein Formteil 2, 
das als aufklappbares Formteil 23 ausgebildet ist und 
das die innere Kurvenschale 27 bildet. Selbstverstand- 
lich lassen sich die Befestigungen und Funktionen auch 
in anderer Zuordnung ausbilden. Die Formteile 2 wer- 

25 den als Stangenware in Richtung der StrangpreBrich- 
tung 9 hergestellt, auf ihre fur den Einbau erforderliche 
Lange abgelangt und dann gegebenenfalls mit Ausfra- 
sungen 31 versehen und/oder einer Oberflachenbe- 
handlung unterzogen. In diese StrangpreBprofile 3 sind 

30 bereits alle erfordeiiichen Befestigungselemente 4 ein- 
gefugt: 

[0019] Das sind die Befestigungen 5 fur die Befesti- 
gung an die Maschine, hier beispielhaft dargestellt als 
eine Maschinenseitenwand 32. Diese Befestigung er- 

35 folgt mittels Schraubkanalen 8, welche fur Schrauben 
1 0 vorgesehen sind, die in StrangpreBrichtung 9 verlau- 
fen. Auf diese Weise ist zum Beispiel eine Verriegelung 
25 befestigt. Auch die Befestigung 5 an der Maschinen- 
seitenwand 32 erfolgt durch Schrauben 10, die in 

40 StrangpreBrichtung 9 verlaufen. 

[0020] Weiterhin sind Befestigungselemente 4 fur die 
Befestigung 6 von Funktionselementen 7 vorgesehen. 
Solche sind hier als Papierfiihrungsrollen 15 dargestellt, 
welche mittels Winkelblechen 13, die die Lager 14 hal- 

^5 ten, befestigt sind. Die Winkelbleche 13 sind mittels 
Schrauben 11, die quer zur StrangpreBrichtung 9 ver- 
laufen, in Schraubkanalen 8 befestigt. In derselben Wei- 
se ist ein Betatigungshebel 30 fur einen Endschalter 29 
befestigt. Auf diese Weise oder auch mit der vorgenann- 

50 ten Befestigungsmoglichkeit konnen die Formteile 2 mit 
alien notwendigen Funktionselementen 7 ausgestattet 
werden. 

[0021] Weitere Ansichten und Einzelheiten sind in 
den folgenden Figuren dargestellt. 
55 [0022] Fig. 2 zeigt eine Papierfuhrung 1 in Seitenan- 
sicht und Fig. 3 dieselbe Papierfuhrung 1 im aufge- 
klappten Zustand. Dabei ist das Formteil 22 mittels Be- 
festigungen 5 an der Maschine, hier an der Seitenwand 
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32, befestigt. Eine dieser Befestigungen 5 ist derart aus- 
gestaltet, daB sie gleichzeitig eine Versteifungsrippe 16 
bildet. Die Befestigungen 5 sind als Dreipunktbefesti- 
gung 26 ausgebildet. An das Formteil 22 ist mittels eines 
Scharniers 24 ein aufklappbares Formteii 23 angefugt, 
welches, wie in Fig. 3 dargestellt, geoffnet werden kann, 
indem die Verriegelung 25 gelost wird. In Fig. 3 sind die 
beiden Teile der Verriegelung 25 zu erkennen. 
[0023] Fig. 4 zeigt das an der Maschine befestigbare 
Formteil 22 in perspektivischer Sicht, wobei das Form- 
teil 22 als auBere Kurvenschale 28 ausgebildet ist. Da- 
bei ist zu erkennen, wie die Papierfuhrungsrollen 1 5 mit- 
tels Lagern 14 angeordnet sind, wobei die Lager 14 
durch Winkelbleche 13 gehalten werden, die durch 
Schrauben 11 in Schraubkanalen 8 befestigt sind. Die 
Lager 14 liegen dabei an zwei im rechten Winkel ver- 
laufende Anschlagflachen 12 an. Zwischen den Lagern 
14 und den Papierfuhrungsrollen 15 verlauft eine Welle 

33, die zwei Papierfuhrungsrollen 15 tragt, es konnten 
selbstverstandlich auch mehrere sein. Dam it die Papier- 
fuhrungsrollen 1 5 in den Papierfuhrungspfad 1 8 eingrei- 
fen konnen, sind Ausfrasungen 31 der Formteile 2 vor- 
gesehen. Fur eine gute Fiihrung der Papiere in diesem 
Bereich sind Verengungen 19 und stufenformige Erwei- 
terungen 21 an die Formteiie 2 angeformt. Dies wird 
noch weiter unten naher dargestellt. 

[0024] Fig. 5 zeigt eine innere Kurvenschale 27 in 
perspektivischer Ansicht. Auch hiersind Befestigungen 
6 von Funktionselementen, wie beispielsweise die Pa- 
pierfuhrungsrollen 15erkennbar. 
[0025] Fig. 6 zeigt eine Einzelheit eines Papierfuh- 
rungspfades 18mit einer Verengung 19, die einer Fiih- 
rung von Papieren durch Papierfuhrungsrollen 15 vor- 
geordnet ist, urn die Papiere exakt diesen Rollen 15 zu- 
zufuhren. Zwischen den Verengungen 19 und den Pa- 
pierfuhrungsrollen 15 befindet sich eine stufenformige 
Erweiterung 21 , wobei die saubere Fiihrung der Papiere 
durch die Verengungen 19 erhalten bleibt und gewahr- 
leistet wird. 

[0026] Die Fig. 6 veranschaulicht dabei, wie es durch 
die erfindungsgemaBe Herstellung der Formteile 2 
durch StrangpreBprofile 3 moglich ist, die Weite 17 des 
Papierfuhrungspfades 18 in verschiedenster Weise 
auszubilden, wobei die Wandstarke der Formteile 2 im 
Gegensatz zu einer Herstellung solcher Formteile aus 
Blech beliebig variiert werden kann. Derartige Variatio- 
nen der Wandstarke lassen es auch zu, starker stabili- 
sierte Bereiche vorzusehen Oder eine Materialanhau- 
fung an mechanisch beanspruchten Stellen, wie bei- 
spielsweise an den Befestigungen 5 oder 6 vorzusehen. 
[0027] Die Darstellungen zeigen lediglich ein Ausfiih- 
rungsbeispiel mit mehreren Ausgestaltungen und Wei- 
terbildungen. Selbstverstandlich sind die als Strang- 
preBprofile 3 hergestellten Formteile 2 nicht auf derar- 
tige Ausfuhrungen beschrankt. Auch gerade gefuhrte 
Papierfuhrungspfade 18 oderbeliebige andere Formen 
von Papierfiihrungspfaden 1 8 sind auf diese Weise her- 
stellbar und lassen sich mit den notwendigen Befesti- 



gungselementen 4 und sonstigen Elementen oder Aus- 
gestaltungen ausstatten. 

Papierfuhrung 

5 

Bezugszeichenliste 
[0028] 

10 1 Papierfuhrung 

2 Formteile 

3 StrangpreBprofile 

15 

4 Befestigungselemente 

5 Befestigung an der Maschine 

20 6 Befestigung von Funktionselementen 

7 Funktionselemente, z. B. der Papierfuhrung 

8 Schraubkanale 

25 

9 StrangpreBrichtung 

1 0 Schrauben, die in StrangpreBrichtung verlaufen 

30 11 Schrauben, die quer zur StrangpreBrichtung ver- 
laufen 

12 Anschlagflachen, die fur die Befestigung von Funk- 
tionselementen dienen 

35 

13 Winkelbleche 

14 Lager 

40 15 Papierfuhrungsrollen 

16 Versteifungsrippen 

17 Weite des Papierfuhrungspfades 

45 

18 Papierfuhrungspfad 

19 Verengungen 

so 20 Papierfuhrungsrichtung 

21 stufenformige Erweiterungen 

22 Formteil an der Maschine befestigt 

55 

23 Formteil aufklappbar 

24 Scharnier 
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2 8 

nale (8) ausgebildet sind. 

Papierfuhrung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schraubkanale (8) zur Aufnahme von in 
StrangpreBrichtung (9) verlaufenden Schrauben 
(10) ausgebildet sind. 

Papierfuhrung nach Anspruch 7 Oder 8, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Schraubkanale (8) zur Aufnahme von quer 
zur StrangpreBrichtung (9) verlaufenden Schrau- 
ben (11) ausgebildet sind. 

Papierfuhrung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB Anschlagflachen (12) fur die Befestigung von 
Funktionselementen (7) ausgebildet sind. 
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25 Verriegelung 

26 Dreipunktbefestigung 8. 

27 innere Kurvenschalen 5 

28 auBere Kurvenschalen 

29 Endschalter 9. 

10 

30 Betatigungshebel fur einen Endschalter 

31 Ausfrasung fur Papierfuhrungsrollen 

32 Maschinenseitenwand 15 10. 

33 Welle 

Patentanspruche 20 11. Papierfuhrung 



1 . Papierfuhrung (1 ) aus Formteilen (2), insbesondere 
fur Kurven, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Formteile (2) aus StrangpreBprofilen (3) 
sind. 

2. Papierfuhrung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Formteile (2) aus AluminiumstrangpreBpro- 
filen sind. 

3. Papierfuhrung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Formteile (2) derart oberfiachenbehandelt 
sind, daB die Oberflache glatt, hart und abriebfest 
ist. 

4. Papierfuhrung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Formteile (2) in StrangpreBrichtung (9) ver- 
laufende Befestigungselemente (4) aufweisen. 

5. Papierfuhrung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Befestigungselemente (4) fur die Befesti- 
gung (5) der Formteile (2) an der Maschine ausge- 
bildet sind. 

6. Papierfuhrung nach Anspruch 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Befestigungselemente (4) fur die Befesti- 
gung (6) von Funktionselementen (7) an den Form- 
teilen (2) ausgebildet sind. 

7. Papierfuhrung nach Anspruch 4, 5 oder 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Befestigungselemente (4) als Schraubka- 



nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB Funktionselemente (7) von an Schraubkanalen 
(8) befestigten Winkelblechen (13) gehalten wer- 
den. 

12. Papierfuhrung nach Anspruch 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Funktionselemente (7) Lager (14) sind. 

13. Papierfuhrung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB es sich urn Lagen (14) von Papierfuhrungsrol- 
len (15) handelt. 

14. Papierfuhrung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Formteile (2) in StrangenpreBrichtung (9) 
verlaufende Versteifungsrippen (16) aufweisen. 

15. Papierfuhrung nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Versteifungsrippen (1 6) im Bereich der Be- 
festigungen (5) an die Maschine angefugt sind. 

16. Papierfuhrung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB Anderungen in der Weite (17) das Papierfuh- 
rungspfades (18) in die Formteile (2) eingearbeitet 
sind. 

17. Papierfuhrung nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB es sich dabei urn Verengungen (19) handelt, 
die in Papierfuhrungsrichtung (20) vor Papierfuh- 
rungsrollen (15) angeordnet sind. 

18. Papierfuhrung nach Anspruch 17, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB zwischen den Verengungen (19) und den Pa- 
pierfuhrungsrollen (15) stufenformige Erweiterun- 
gen (21) in die Formteile (2) eingearbeitet sind. 

19. Papierfuhrung nach einem der Anspruche 1 bis 18, 5 
dadurch gekennzeichnet, 

daB sie aus zwei Formteilen (22, 23) besteht, von 
dem eines (22) an der Maschine befestigt ist und 
das andere (23) mitteis eines Scharniers (24) und 
einer Verriegelung (25) aufklappbar angeordnet ist. 10 

20. Papierfuhrung nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB das Formteil (22) mitteis einer Dreipunktbefe- 
stigung (26), die an der dem Papierfuhrungspfad is 
(18) gegenuberliegenden Seite angeordnet ist, an 
der Maschine befestigt ist. 

21 . Papierfuhrung nach einem der Anspruche 1 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, 20 

daB die Formteile (2) derart ausgebildet sind, daB 
sie an mehreren Stelien einer Maschine verwend- 
barsind, wobei die Befestigungselemente (4) derart 
ausgebildet sind, daB sie mehrere Befestigungen 
(5, 6) zulassen. 25 

22. Papierfuhrung nach einem der Anspruche 1 bis 21 , 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Formteile (2) als innere (27) und auBere 
Kurvenschalen (28) ausgebildet sind. 30 
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Fig. 6 
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